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抽样方法
抽取样品应为同一规格、同一批次的产品。优先抽取产品标准中较高强度等级的牌号的产品，如：HRB500。在企业的成品库内或市场待销产品中随机抽取有产品质量检验合格证明或者以其他形式表明合格的、近期生产的产品。随机数一般可使用随机数表、骰子或扑克牌等方法产生。

抽样采用分层随机抽样方法进行，对于直条型式的钢筋，抽样方法如下：

（1）按上述优先原则确定所抽产品的牌号；

（2）将确定的牌号产品按所有规格逐一编号，做到不重不漏，用上述随机数产生方法抽取其中的某一规格；
（3）将确定的某规格产品按堆放的垛数逐一编号，做到不重不漏，用上述随机数产生方法抽取其中的某一垛；
（4）将该垛的表层产品按捆数逐一编号，做到不重不漏，用上述随机数产生方法抽取其中的某一捆产品；

（5）若该捆同批号产品不满足抽样基数，则重复以上（1)〜（4)条进行抽样，直到某一捆同批号产品满足抽样基数为止；

（6）在该捆中随机抽取5根长度为2400mm的热轧带肋钢筋，逐根顺序编号为1〜5，再把每根钢筋分成2支长度为1 200 mm的样品，2支样品逐支编号标记，并一一对应(如1-a，1-b)，每支样品要保证有完整的表面标志，标记a的5支样品为检验样品，标记b的5支样品为备用样品。样品可根据检验所需长度切分后运输。
对于盘卷型式的钢筋，抽样方法如下：
（1）按上述优先原则确定所抽产品的牌号；

（2）将确定的牌号产品按所有规格逐一编号，做到不重不漏，用上述随机数产生方法抽取其中的某一规格；
（3）将确定的某规格产品按堆放的垛数逐一编号，做到不重不漏，用上述随机数产生方法抽取其中的某一垛；
（4）将该垛的表层产品按盘数逐一编号，做到不重不漏，用上述随机数产生方法抽取其中的某5盘同一批号的产品；

（5）若该层中同批号产品不满足抽样基数，则重复以上（1)〜（4)条进行抽样，直到某盘同批号产品满足抽样基数为止；

（6）在每盘钢筋上距头或尾至少2000mm处，随机截取1根长度为2400mm的钢筋，逐根顺序编号为1〜5，再把每根钢筋分成2支长度为1 200 mm的样品，2支样品逐支编号标记，并一一对应(如1-a，1-b)。标记a的5支样品为检验样品，标记b的5支样品为备用样品。
在企业成品库抽样时，直条热轧带肋钢筋同一批次产品抽样基数不得少于5捆，盘卷热轧带肋钢筋同一批次产品抽样基数不得少于5盘。
在流通领域抽样时，抽样基数满足抽样数量即可。
检验依据
表1  检验项目及重要程度分类
	序号
	检验项目
	检测方法
	重要程度或
不合格程度分类

	
	
	
	A类a
	B类b

	1
	力学性能
	屈服强度
	GB/T 28900-2022
GB/T 1499.2
	●
	

	
	
	抗拉强度
	
	●
	

	
	
	断后伸长率
	
	●
	

	
	
	实测抗拉强度与实测屈服强度之比c
	
	●
	

	
	
	实测屈服强度与屈服强度特征值之比c
	
	●
	

	
	
	最大力总延伸率c
	
	●
	

	2
	工艺性能
	弯曲
	GB/T 232-2010

GB/T 1499.2
	●
	

	3
	尺寸
	横肋高
	GB/T 1499.2
	
	●

	
	
	肋间距
	GB/T 1499.2
	
	●

	4
	重量偏差d
	GB/T 1499.2
	●
	●

	a 极重要质量项目
b 重要质量项目
c实测抗拉强度与实测屈服强度之比、实测屈服强度与屈服强度特征值之比、最大力总延伸率检验适用于抗震钢筋。
d重量偏差项目实测值大于标准值的2.0倍，为A类；实测值小于标准值或等于标准值的2.0倍，为B类。         


注1:极重要质量项目是指直接涉及人体健康、使用安全的指标；重要质量项目是指产品涉及环保、能效、关键性能或特征值的指标。
注2：表3所列检验项目是有关法律法规、标准等规定的，重点涉及健康、安全、节能、环保以及消费者、有关组织反映有质量问题的重要项目。
执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。

凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。
3、判定规则

3.1依据标准

下列文件凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本规范。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本规范。
GB/T 1499.2     钢筋混凝土用钢  第2部分：热轧带肋钢筋
现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求

相关的法律法规、部门规章和规范性文件
3.2判定原则

3.2.1单项判定
3.2.1.1 力学性能：每批检验样本量n=2，不合格品限定数L=0；检验三支样品的屈服强度、抗拉强度、断后伸长率（若为抗震钢筋还需检测实测抗拉强度与实测屈服强度之比、实测屈服强度与屈服强度特征值之比）指标。一支样品有任一指标不合格，判定该支样品不合格。不合格品数d小于或等于不合格品限定数L时，判定被抽查产品力学性能项目合格，反之则判定为不合格。
3.2.1.2工艺性能:每批检验样本量n=2，不合格品限定数L=0；不合格品数d小于或等于不合格品限定数L时，判定被抽查产品工艺性能项目合格，反之则判定为不合格。
3.2.1.3尺寸:每批检验样本量n=5，不合格品限定数L=1；检验五支样品的横肋高、肋间距指标。一支样品有任一指标达不到标准要求，判定该支样品不合格，不合格品数d小于或等于不合格品限定数L时，判定被抽查产品尺寸项目合格，反之则判定为不合格。
3.2.1.4 重量偏差:每批检验样本量n=2，不合格品限定数L=0；不合格品数d小于或等于0时，判定被抽查产品重量偏差合格，反之则判定为不合格。根据产品标准规定，重量偏差的n值代表组。
3.2.2综合判定
经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。其中，当产品存在A类项目不合格时，属于严重不合格。
